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Ziele

Entwicklung eines Messverfahrens, mit dem es 
möglich sein wird, große, an Hebelpoliermaschinen 
gefertigte, optische Oberflächen (> 100 mm) mit 
hoher Genauigkeit zu vermessen und somit den 
Korrekturprozess unmittelbar zu steuern, ohne den 
Prüfling umspannen zu müssen.
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