InformaApp

Optimierte Entliftung von

SpritzgieBwerkzeugen durch zyklisch
hochtemperierte porose Werkzeugeinsatze

Bei TemPor handelt es sich um ein ZIM Forschungs- und Entwicklungsprojekt, das ermdglichen soll, tiber den
SpritzgieBprozess produzierte Kunststoffteile qualitativ hochwertiger, kostengiinstiger und mit hoheren
geometrischen Freiheiten herstellen zu kénnen. Der Fokus bezieht sich hierbei auf eine Komponente der
SpritzgieRform, genauer auf die Technik zur Formentliiftung, die ma3geblichen Einfluss auf den Herstellungsprozess
und der Qualitat des spateren Kunststoffteils besitzt. Durch einen additiv gefertigten Einsatz, der eine innovative
Losung fiir die notwendige Entliftungsfunktion auf sehr kompaktem Bauraum darstellt, sollen die Nachteile der
konventionellen Entliftungsmethoden umgangen werden.

Kurztitel

Entwicklung eines Technologiekonzeptes zur
TemPor Herstellung von funktionsintegrierten porésen
Werkzeugeinsatzen zur Formentliftung in
SpritzgieBwerkzeugen mit integrierter zyklischer
Sustainable Production & Energy Technologies Selbstreinigung auf Basis eines thermo-chemischen
Umwandlungsprozesses.
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